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Desmoldante base Solvente
AADS-01

El desmoldante AADS-01constituye uno de los productos mas efectivos en el Mercado para el desmoldeo
debido a sus caracteristicas.

Caracteristicas:
v' Muy alta velocidad de secado, aun a bajas temperaturas
v/ Contiene un lubricante especial para despegado mas suave y produce un excelente acabado
superficial a las piezas
v' Pueden obtenerse moldeados con una sola aplicacion
v' Baja tendencia a acumularse en los moldes

El desmoldante AADS-01es empleado en la fabricacién de piezas de espuma semiflexible de poliuretano
, como la empleada en la manufactura de suelas y plataformas de zapatos. Este producto es eficaz
también, para el desmoldeo de piezas en resinas termofijas y termoplésticas.

Especificaciones:

Apariencia Liquido transparente libre de particulas en suspension
Color Gardner 2 méaximo

Viscosidad a 20 -C cPas 20-7.0

Peso especifico a 20 -C 0.675 - 0.695

Contenido de solidos % 9.0-10.0

Temperatura de inflamacion <0

Tiempo de vida en almacén meses 12

|
Forma de Aplicacion;

Se recomienda lavar previamente los moldes con disolventes y detergentes , para eliminar los residuos
que pudieran existir de productos con anterioridad.

El desmoldante AADS-01 se aplica con pistola de aire comprimido, brocha de pelo o bien frotando un pafio
o0 estopa limpios, formando una pelicula delgada y uniforme en toda la superficie del molde.

Deja secar el desmoldante por la evaporacién de los solventes. El tiempo de secado dependera de la
temperatura del molde. Generalmente de 1 a 2 minutes es suficiente.

Durante el moldeo de las primeras piezas , se recomienda aplicar el desmoldante AADS-01 cada vez que
se realiza una moldeada, para que el molde se vaya acondicionando. Una vez logrado esto, se puede
llegar a obtener dos 0 mas piezas por cada aplicacion. Evite la acumulacion que pueda producir defectos
en las piezas finales . Como regla general , en el momento en que se detecte una cierta dificultad para
extraer las piezas de moldeo, se debera aplicar de nuevo la pelicula de desmoldante, antes de efectuar el
siguiente moldeo.
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En ocasiones , se debera efectuar un lavado de las piezas moldeados antes de pegarlas pintadas o
cometerias a un proceso posterior , para eliminar los residuos de desmoldante que pudiera interferir con
dichas operaciones de terminado. El lavado puede hacerse desengrasando con disolventes o bien frotando
las piezas con cepillo y detergente seguido de un enjuague con agua. El usuario debera determinar si el
lavado de sus piezas es necesario 0 no y en el caso que fuese necesario, el tipo de limpieza mas adecuado
a su proceso.

Precauciones:
Evite la inhalacion de los vapores del disolvente. Empléese en lugares bien ventilados. Almacénese al
abrigo del sol, en lugar fresco y seco. Mantener los recipientes perfectamente cerrados para prevenir
perdidas por evaporizacién. Material inflamable tomar precauciones normales para el manejo de productos
combustibles.

Disponibilidad:

El desmoldante se encuentra en presentacion de 1,2,4,18 y 200 It.
Se cuenta con una presentacion en aerosol de 320 ml. Con el nombre de AADS-01
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